—Costura: fixar com parafuso autoperfurante —__
1/4 - 14x7/8" 500mm

Fixagdo alternada——__

—Fita de vedagéo

Terca metélic/

DETALHE 4 - FIXACAO DA TELHA METALICA
SEM ESCALA

PROJECAO-
DA TERCA 3

HAPA 1 - 100x100x5
100

E60

Especificagdes da solda:

- Solda tipo filete ao longo do comprimento da

o / 30 100

Rufo com pingadeira em chapa de aco
galvanizado - € = 0,65mm

o | vk

;( ESCALA 1:25
|
= — A fixagao do rufo devera ser feita pelas laterais,

DET. 2 preferencialmente no lado em que n&o houver
impermeabilizagéo (face externa). Em hipdtese
alguma o rufo devera ser furado em sua face
superior. Os pontos de fixagdo deverdo ser

vedados com solda mastique flexivel.

CORTE CC (CASA DE GAS)

INSTRUGOES P/ PLOTAGE

COR
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COR N. 8
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=3 ligagdo Terga-Chapa de apoio. .
© o ‘ - 100 mm de comprimento. ESCALA 1:25
—Q S - Perna do filete igual a 3.0 mm.
#\ . - Eletrodo EGOXX
w0
A 2 Chumbadores @5/16" x 2" 1517 . 1523
45 36 20 Est?cifi(t:aggesf do 05I1/L11rgbador: 3 }
- Didmetro do furo: "
PLANTA - Comprimento do chumbador: 2" T @NR 50x25x10x3 C=1507 1L, | T3 UENR 50x25x10x3 C=1529
- Diametro da rosca: 5/16" _ I S~ B
- Chave de aperto: 1/2" CORTE B-B S HAPA 1 2 CHAPA 1 $;\£HAPA 1
(&) [&] (D
~ P 2
DETALHE 1 - FIXACAO 1 (x3) 5 s 5 :
ESCALA 1:5 TERGA3— 2 2 i
= = =4
i ] I
HAPA 1 - 100x100x5 SOLDATIPO FILETE > AGULHAMENTO 1 ot AGULHAMENTO 2 i
60 100 » CHUMBADORES - - L 25x25x3 C=1507 - L 25x25x3 C=1529 T
A N
100 30 b~ PROJECAO 516" x 2" e
DATERCA3 Especificagdes da solda: CHAPA
- Solda tipo filete ao longo do comprimento
/ 2 da ligagéo Terga-Chapa de apoio.
A o @ - 100 mm de comprimento. | C C
S8 S - Perna do filete igual a 3.0 mm. \ ' -
o - Eletrodo EG0XX w A ©
3 ~ 4 TERGAS
. ) |
' o 8| ) COMPRIMENTO | MATERIAL | PESO LINEAR ,
(=3 | |
a0l 35 [ 45#—\'\ 2 Chumbadores @5/16" x 2" ) °°/ | DESCRICAQ QUANTIDADE (mm) ACO (ka/m) PESO UNITARIO (kg) |PESO TOTAL (kg)
Especificagbes do chumbador. NERE L TERGA 1 UENR 50x25x10x3,00 3 3950 CF-26 2,30 9.08 27.26
- Diametro do furo: 5/16 R 3
PLANTA ” Comprimento do chumbador: 2° —— g -2 L 2 TERGA2 |  UENR 50x25x10x3,00 2 1507 CF-26 230 347 6.93
- Diametro da rosca: 5/16" CORTE D-D S CHAPA 1 S CHAPA 1 N CHAPA 1 TERGA 3 UENR 50x25x10x3,00 2 1529 CF-26 2,30 352 7.03
- Chave de aperto: 1/2
TOTAL (kg) 4122
DETALHE 2 - FIXAGAO 2 (x3) 2 —
ESCALA 1:5 PESO
. . PESO TOTAL
DESCRIGAO | QUANTIDADE | MATERIALAGO |\ rsoi0 vl gy
AGULHAMENTO 1 AGULHAMENTO 2
9 CHUMBADO“RE%X } | 250543 C=1507 | 250643 Co1529 CHAPA 1 | 100x100x5 9 ASTM A-36 0.390 351
16" x2" | g TOTAL (kg) 351
~CHAPA 2 - 100x100x5 ‘
SOLDA
100 - TERGA2 TIPO FILETE
fjjf 30/ 10 CHAPA CANTONEIRA / AGULHAMENTO
PROJEGAO—— i ,
¢ Especificagdes da solda: ™ DESCRIGAO QUANTIDADE COMPRIMENTO MATERIAL PESOLINEAR PESO UNITARIO (kg) |PESO TOTAL (kg)
DA TERCA 1 < -ag0e . o (mm) AGO (kg/m)
3 - Solda tipo filete ao longo do comprimento da =
A _ o @ ligagéo Terga-Chapa de apoio. AGULHAMENTO 1 L25x25x3,00 2 1507 CF-26 1,1900 1.79 3.59
SN S - 200 mm de comprimento. o AGULHAMENTO 2 |  L25x25x3,00 2 1529 CF-26 1,1900 182 3.64
o - Perna do filete igual a 3.0 mm. RPN .
ok - Eletrodo E60XX 8 \ o | —CHAPA 1 TOTAL (kg) 793
\ \ .
{ | \\ e <t B " CHAPA 1
] A < " " | —UHAFPA
170 66 g7 2Chumbadores G5ME"x2" | ue T2 UENR 50x25x10x3 C=1507 T3 UENR 50x25x10x3 C=1529 .
Egﬁ’?c'f'fa@gesf do Cgﬁg‘badm- - CALHAS E RUFOS ACESSORIOS
- Diametro do furo: " CORTE C-C
- Comprimento do chumbador; 2" A -
PLANTA - Diametro da rosca: 5/16" PLANTA COBERTURA 5 (CASA DE GAS) MATERIAL UNIDADE | QUANTIDADE DESCRIGAO | QUANTIDADE
- Chave de aperto: 1/2" ESCALA 1:25
Rufo com pingadeira em chapa de aco ACO GALVANIZADO
x galvanizado - e= 0,65mm /L= 275 mm m 10.00 CHUMBADOR ?5/16" x 2" 18
DETALHE 3 - CHAPA DE FIXACAO 2 (x3)
ESCALA 1:5
MATERIAIS
- PERFIS FORMADOS A FRIO: AGO CF-26
- CHAPAS DE FIXAGAO DOS PILARETES: AGO ASTM A-36
- ELETRODO: E60XX
NOTAS COORDENADORIA DE PROJETOS E OBRAS
- ATERCA, QUANDO EMENDADA, DEVERA TER SUA SOLDA DE EMENDA POSICIONADA EXATAMENTE SOBRE O niflm
- DIMENSOES EM MILIMETROS PILARETE. NAO SOLDAR NO MEIO DO VAO ENTRE OS PILARETES; OBRA:
- PERFIS DA ESTRUTURA METALICA: -0S CORDOES DE SOLDA DEVERAO ESTAR LIVRES DE ESCORIAS, COM SUAS SUPERFICIES OS MAIS REFORMA R.U. CPAQ
ACO CF-26 ABNT NBR6649/ABNT NBR 6650 (fy=260 MPa e fu=410 MPa) SEMELHANTES POSSIVEIS AO DO METAL BASE, DE MANEIRA A GARANTIR A UNIFORMIDADE DA ESPESSURA PROJETO. REVISAG
- SOLDA ELETRODO E60xx AWS; DA CAMADA PROTETORA CONTRA CORROSAO (PINTURA); - A 1
- OBEDECER AS RECOMENDAGOES DO FABRICANTE DOS CHUMBADORES ; - TODOS 0S MATERIAIS, EQUIPAMENTOS OU SERVIGOS ESPECIFICADOS NESTE PROJETO DEVERAO ! EMISSAO ORIGINAL 051012018 ARTHUR RICKLI ESTRUTURA METALICA
'E;?MD\’E o E,SSIEE’TTI%%AS’%&AEEGA%‘[/)ERZ‘; Eggg?ER ACABAMENTO COM 2 DEMAOS DE ATENDER AS NORMAS TECNICAS CORRESPONDENTES, QUANTO A FABRICAGAO, MONTAGEM, ENSAIOS E ) } ASSUNTO: FOLHA N
, ' ) TESTES PARA DEPOIS LIBERAR PARA A OBRA; REVISAO| MODIFICACOES DATA RESP. A
- VER DETALHES DAS DESCIDAS DE AGUAS PLUVIAIS NO PROJETO ARQUITETONICO E DE - TRAVAMENTOS NECESSARIOS NA MONTAGEM SAO DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE: | | COBERTU R_A CASA DE GAS I ]
DRENAGEM; - 0S PROJETOS DE ARQUITETURA E DE ESTRUTURA DE CONCRETO ARMADO DEVEM SER CONSULTADOS AUTORES DO PROJETO: RESP. TEC. P/ EXEC. PROPRIETARIO: PLANTA DE LOCACAO, CORTES E DETALHES.
;(o/ ESPAGANENTO ENTRE AS TERGAS DETERMINADO PARA UVA CARGA ACIDENTAL DE 150 PARA A CORRETA LOCAGAO E INSTALAGAO DOS ELEMENTOS DA COBERTURA: ARTHUR RICKL p
?\IQRYMAS DE REFERENCIA: CREANS 17416 —
ABNT NBR 14672 DATA: ESCALA: § VISTO:
ABNT NBR 8800 R FEDERAL DE 0UT/2018 INDICADA
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