—Costura: fixar com parafuso autoperfurante —
T 62 1381 T86 Rufo em chapa de aco Rufo em chapa de aco 1/4 - 14x7/8" 500mm
] EE galvanizado - € = 0,65mm galvanizado - e = 0,65mm
2]
i ﬁj§5\ i Fixagao alternada—
: ——Fita de vedagéo
8 TERGA 3 ESCALA 1:25
‘\
AGULHAMENTO 1
L 25x25x3 C=1507 . — = = — = 1
00 ESCALA 1:25 — - —
5 - 1628
3 / T
A fixagéo dos rufos e calhas deveréo ser feita — — (
pelas laterais, preferencialmente no lado em que \l:\\>, \ g i toperfurante 12 - 14x3/4"
no houver impermeabilizagao (face externa). Ixar com paraluso autoperturante 12 - 12x
o Em hipétese alguma o rufo devera ser furado em Terga metalica—
§ § sua face superior. Os pontos de fixagéo deverao ~ ’
E ) ser vedados com solda mastique flexivel. DETALH E 4 - FlXACAO DA TE LHA M ETAL | CA
3 g I g Bl - AS AGULHAS DEVERAO SEM ESCALA
& S = = SER SOLDADAS NAS TERGAS
2 3
o z
5 5 CORTE AA
=
AGULHAMENTO 1 ESCALA 1:25 Rufo com pingadeira em chapa de ago
Lo L 25x25x3 C=1507 galvanizado - e = 0,65mm
3 B 160
i i 77777777}1§977777777777777—777f*******7777 | ‘\Xg §
A Solda em mastique flexivel nos | Preencher com R “
pontos de fixagao dos rufos para / selante de f JJJJ7777777}}15@9}}/},,,JJJ— ESCALA 125
3 evitar qualquer tipo de vazamento Poliuretano (PU) Q‘ I | S
= Rufo em cha “ LJJJJ —————— = A fixagdo do rufo devera ser feita pelas laterais,
metéliga N | DET.1 = ET. 2 preferencialmente no lado em que n&o houver
- = R s impermeabilizagdo (face externa). Em hipétese
® - VIGA 1 [+ - alguma o rufo devera ser furado em sua face
2 UENR 50x25x10x3 - C=1834 Calha com pingadeira em chapa - / N_Platibanda - HAPA 1 superior. Os pontos de fixagao devero ser
N _ de ago galvanizado - e = 0,65mm Rufo em chapa de ago \ Alvenaria vedados com solda mastique flexivel.
(s = = 3 , 165 galvanizado - e = 0,65mm \P
g I e =4 0, .
; ; & %F ¥ S%Ij?\ 7 olicarbonato
5 % - - 3 . ] .
g = ESCALA 1:25
3 % § & Exterior |~ Interior
[a's o w0 7
g g = I — DETALHE 3 - RUFO METALICO
o = 5 ESCALA 1:25 T ESCALA 1:5
YISh T " A fixagao dos ruf Ihas deverdo ser feit /
2 UENR 50x25x10x3|- C=1834 1Xagao dos ruros e calhas aeverao ser feita |
S RN pelas laterais, preferencialmente no lado em que -VER DETALHE 5 ,
nao houver impermeabilizagdo (face externa). CORTE CC (CAS A DE G AS)
Em hipétese alguma o rufo devera ser furado em
sua face superior. Os pontos de fixagdo deverdo ESCALA 1:25
VIGA 1 ser vedados com solda mastique flexivel. — \VIG A1 ~2 UENR 50x25x10x3 60
2 UENR 50x25x10x3|- C=1834 VER DETALHE & \ 45 CHAPA 3\ "CHAPA 4 (60x50x5)
S CHAPA HAPA4 L %IELOJCFI—:JARSNHO
s ° VIGA 1 ALVEN - % TERCAS
2 UENR 50x25x10x}|- C=1834 2 ~—~CHAPA3 < é{ S
CHAPA 4 Q 9 & —CHAPA 3 . COMPRIMENTO | MATERIAL | PESO LINEAR )
. CORTE BB apag. | CHAPRY (45x45x5) T o g_l s o DESCRIGAO QUANTIDADE (mm) ACO (kgim) PESO UNITARIO (kg) |PESO TOTAL (kg)
B ESCALA 1:25 TERCA 1 UENR 50x25x10x3,00 1 2098 CF-26 2,30 6.90 6.90
i HAPA 3 VISTA LATERAL VISTA FRONTAL TERGAZ |  UENR 50x25x10x3,00 1 2970 CF-26 230 6.83 683
S 'ZEJCHAS TIPO FUR N°10 TERGA3 UENR 50x25x10x3,00 2 3178 CF-26 2,30 7.31 14,62
2 UENRS 0x\£|5?<ﬁ 01X ot /CHAPA 1- 100x100x5 TERCA 4 UENR 50x25x10x3,00 1 3050 CF-26 2,30 701 7.01
-C= 100 ~
K — V 0 E60 D ETALH E 5 _ F IXA(;AO DA VI GA (X24) TERGCA 5 UENR 50x25x10x3,00 2 3255 CF-26 2,30 749 14.97
) o / 3.0 o _ TERGA6 UENR 50%25x10x3,00 1 3155 CF-26 2,30 7.26 7.26
PROJEGAO— Especificagbes da solda: ESCALA 1:5
DATERCA 3 / - Solda tipo filete ao longo do comprimento da TERGA7 UENR 50x25x10x3,00 3 3950 CF-26 2,30 9.08 27.26
/ 3 Ii%%%éo Te&ga-Chapg de tapoio. X TERCA 8 UENR 50x25x10x3,00 2 1507 CF-26 2,30 347 6.93
8 ien A a o S A " Perna do flete gual a 3.0 mm. TERCA9 |  UENR 50x25x10x3,00 2 1529 CF-26 230 352 7.03
2 UENR 50x25x10x3 - 1654 O\& 3 - Eletrodo EGOXX TOTAL (kg) 98.81
3
—44— 2 Chumbadores @5/16" x 2"
45 35 20 Especificagdes do chumbador: CHAPAS
- Diametro do furo: 5/16"
PLANTA - Comprimento do chumbador: 2" 1517 w 1523 PESO PESO TOTAL
_DiA . " o %
) gfggtz (13) ‘r;l)‘tsoc:ai/g/"m CORTE B-B 3 : e DESCRIGAO | QUANTIDADE | MATERIAL ACO UNITARIO (kg) (ko)
J;@NR 50x25x10x3 C=1507 [ Ls T9 UENR 50x25x10x3 C=1529 X CHAPA 1| 100x10065 2 ASTM ATG 0390 163
= @ OHAPAT & CHAPA1 g3| ~CHAPA1 CHAPA2 |  60x45x5 24 ASTM A-36 0.105 253
DETALHE 1 - F|XACAO 1 (X3) g g i CHAPA3 |  45x45x5 48 ASTM A-36 0.040 1.92
ESCALA 1:5 TERGA 3— = 3 5 CHAPA4 |  60X50x5 24 ASTM A-36 0.117 281
RS 2 [
~CHAPA 1 - 100x100x5 SOLDATIPO FILETE~ g - s = ToTALt9) 1
E60 100 " 2 CHUMBADORES— \ % % %
100\ 30 f &f “PROJEGHO o 516" x 2" 2 AGULHAMENTO 2 2 AGULHAMENTO 3 2
DATERGAS Egp?glfltqact)fﬁstda sollda: . o CHAPA - L 25x25x3 C=1507 - L 25x25x3 C=1529 B
- o0I0a tipo Tilete ao longo do comprimento Y
8 o - 1 A \ 7k AS 500 mmde comptiment, . CANTONEIRA / AGULHAMENTO
- 100 mm de comprimento. - B ,
on PP = - Perma do filete igpual 23,0 mm. b DESCRICAO | QUANTIDADE COMF(’m)ENTO MAI\EE'AL PES(okgL/LT)EAR PESO UNITARIO (kg) |PESO TOTAL (kg)
o - Eletrodo E60XX : ‘ ’
2 UENR 50x25x10x3 - G=1654 ® I 4 C C AGULHAMENTO 1 |  L25x25x3,00 2 1507 CF-26 1,1900 1.79 359
; e — S / . 8 / 2 AGULHAMENTO 2 |  L25x25x3,00 2 1507 CF-26 1,1900 179 359
3 @ @ o LA — 2 Chumbadores @5/16" x 2" ] | Z AGULHAMENTO 3 |  L25x25x3,00 2 1529 CF-26 1,1900 1.82 364
Q © = 20,3 , 4 Especificagdes do chumbador: Al e a
2 2 & - Diametro do furo: 5/16" 4\ N TOTAL (kg) 10.81
< = X @ PLANTA - Comprimento do chumbador; 2" '
© S X e - Didmetro da rosca: 5/16" CORTE D-D
E E S - Chave de aperto: 1/2" § j\ [ l E VIGAS
= 3 S
E % : E DETALHE 2 - FI O 2 (x3 CHAPA 1 S CHAPA 1 CHAPA 1 DESCRIGAQ QUANTIDADE COMP(m)ENTO MAXEE'AL PES&QL/'FE)EAR PESO UNITARIO (kg) |PESO TOTAL (kg)
= = L - x A
Vi ; (; (X ) VIGA 1 2 UENR 50x25x10x3,00 10 1834 CF-26 4,60 8.44 84.36
. 2 UENR 50x2510{3 - C=1834 ESCALA 1:5 VIGA2 | 2 UENR 50x25x10x3,00 2 1654 CF-26 4,60 761 15.22
o (3]
g 3 TOTAL (kg) 99.58
VIGA 1 2 CHUMBADORES
2 UENR 50x25x10x}|- C=1834 5,16")(2.,\
i AGULHAMENTO 2 AGULHAMENTO 3 CALHAS E RUFOS
HAPA 2 - 100x100x5 / SOLDA L 25x25x3 C=1507 L 25x25x3 C=1529
100 TERCAZ—___ | TIPO FILETE g MATERIAL UNIDADE | QUANTIDADE
o s fy/f Y, 100 .60 CHAPAZ- | ”
& @ PROJEGAO— o Rufo em chapa de ago galvanizado - 9.43
VIGA 1 DA TERCA 1 [« / Especificagbes da solda: , e e=0,65mm / L= 275 mm m :
2 UENR 50x25x10x3l- c=1834 2 -ISoIga tipo filete ao longo dq comprimento da ’ w
A o A ligagdo Terga-Chapa de apoio. ° W Ruft ingadei hapa d
H Q\ o) 8 ~200 mm de comprimento. o %? o ufo com p|nga eira em ¢ apa_ e ago m 549
o - Perna do filete igual a 3.0 mm. - o7 2 7 = galvarizado - &= 0,65mm / Lmed= 562 mm
© - Eletrodo E60XX 8 . \m
o | < Calha com pingadeira em chapa de ago
& /) , \ ’0 galvanizado - e= 0,65mm / L= 1070 mm m 943
— L 2 Chumbadores @5/16" x 2" a | . - HAPA 1
VIGA 1 17 6 17 Especificagdes do chumbador: {,/ o /C ) _
2 UENR 50x25x10x§|- C=1834 -Démetodofuro 516" CORTE C-C e - T S — [0 K oA Rufo em %hgg; r?f/ igoz%aslvni:;mdo -e= m 10.04
0 - Comprimento do chumbador: 2" _ _ ) =
PLANTA ~ Didmetro da tosca: 516" T8 UENR 50x25x10x3 C=1507 T9 UENR 50x25x10x3 C=1529
- Chave de aperto: 1/2"
! PLANTA COBERTURA 5 (CASA DE GAS) pr—
© VIGA 1 DETALHE 6 - CHAPA DE FIXACAO 2 (x3) ESCALA 1:25 DESCRIGKD | QUANTIOADE
2 UENR 50x25x10x}|- C=1834 ESCALA 1:5 G
ACO GALVANIZADO
— 36 CHUMBADOR 2%
116" 42"
| a8 | 740 | 740 [ P5/16"x
CONJUNTO
BUCHAPARAFUSO | TIPO FUR 10180 48
PLANTA COBERTURA 4 MléETIEIEIIéMFSORMADOS AFRIO: Al
_ - : ACO CF-26
ESCALA 1:25 - CHAPAS DE FIXAGAO DOS PILARETES: ACO ASTM A-36
- ELETRODO: E60XX
NOTAS Y ’;];
NORMAS DE REFERENCIA: COORDENADORIA DE PROJETOS E OBRAS
- DIMENSQES EM MILIMETROS - ATERGA, QUANDO EMENDADA, DEVERA TER SUA SOLDA DE EMENDA POSICIONADA EXATAMENTE SOBRE O PILARETE. NAO SOLDAR ABNT NBR 14672 OBRA:
- PERFIS DA ESTRUTURA METALICA: NO MEIO DO VAO ENTRE OS PILARETES. ABNT NBR 8800 REFORMA R.U CPAN
ACO CF-26 ABNT NBR6649/ABNT NBR 6650 (fy=260 MPa e fu=410 MPa) - 0S CORDOES DE SOLDA DEVERAO ESTAR LIVRES DE ESCORIAS, COM SUAS SUPERFICIES OS MAIS SEMELHANTES POSSIVEIS AO PROJETO: ; REVISAO 1
- SOLDA ELETRODO E60xx AWS, DO METAL BASE, DE MANEIRA A GARANTIR A UNIFORMIDADE DA ESPESSURA DA CAMADA PROTETORA CONTRA CORROSAO : EMISSAO ORIGINAL 0810612018 ARTHUR RICKLI ESTRUTURA METALICA
A - OBEDECER AS RECOMENDAGOES DO FABRICANTE DOS CHUMBADORES (PARABOLTS) (PINTURA); REVISAO MODIFICAGOES DATA RESP ASSUNTO: FOLRA R
] ) ) . i = : COBERTURA 4 - PLANTA DE LOCAGAO, CORTES E DETALHES
- TODA A ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER PINTURA DE PROTEGAO ANTICORROSIVA ANTES DA PINTURA TODOS 0S MATERIAIS, EQUIPAMENTOS OU SERVIGOS ESPECIFICADOS NESTE PROJETO DEVERAO ATENDER AS NORMAS TECNICAS / . s M ET _
CORN. B | 005 CORRESPONDENTES, QUANTO A FABRICACAO, MONTAGEM, ENSAIOS E TESTES PARA DEPOIS LIBERAR PARA A OBRA; AUTORES DO PROJETO: RESP. TEC. P/ EXEC.: PROPRIETARIO: P .
RED 0,1 , . PN N
o | FINAL DE ACABAMENTO - TRAVAMENTOS NECESSARIOS NA MONTAGEM SAO DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE ARTHUR RICKLI A O 5 / O 5
creen |02 - VER DETALHES DAS DESCIDAS DE AGUAS PLUVIAIS NO PROJETO ARQUITETONICO - 0S PROJETOS DE ARQUITETURA E DE ESTRUTURA DE CONCRETO ARMADO DEVEM SER CONSULTADOS PARA A CORRETA LOCAGAQ CREANS 174160 | =
ewe | o4 - O ESPAGAMENTO ENTRE AS TERGAS DETERMINADO PARA UMA CARGA ACIDENTAL DE 150 Kg/m? E INSTALAGAO DOS ELEMENTOS DA COBERTURA. DATA ESCALA \\oeseno ] visTo:
o | UNIVERSIDADE FEDERAL DE MATO GROSSO DO SUL JUN/2018 INDICADA | ART:HQR: =
(A1)
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